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ISO NUMBERING SYSTEMS

DESIGNACION DE FRESAS SEGUN /ISO /
OBO3HAYEHWE BOPOB MO CUCTEME UCO /ISO/

806.314.142.504.012

806.

Material of the working part
806 = Diamond, galvanic
metal bond

Material de la parte activa
806 = polvo de diamante
unido con metal a través de
un proceso de galvanizacién

MaTepuan pabouei yactun
806 = AnMasHoe NoKpbITHE,
ranbBaHM4YecKoe KpenseHue

314.

Shank and overall length
314 = FG
Standard Length = 19 mm

Mango y longitud total
314 = FG turbina
Longitud estandar = 19 mm

Bua HakoHe4yHuKa

n obwasa anuHa

314 = FG

CtaHpapTtHas gnmHa = 19 mm

142. 504,
Shape and grit size
142 = cylinder

504 = extra fine grit

Forma y grano
142 = forma cilindrica
504 = grano muy fino

Pa3smep 3epHa

142 = umnuHap

504 = camada menkas
3epHUCTOCTb

012

Diameter of the working part
at the widest point (1/10 mm)
012 = Size 1,2 mm

Medida

Didmetro maximo de la parte
activa (1/10 mm)

012 = medida 1,2 mm

OnameTp pabouei yactu B
CaMOM LUMPOKOM MecTe
(1/10 mm)

012 = pa3Mep 1,2 MM

500.204.001.003.023

500.

Material of the working part
500 = Tungsten carbide

Material de la parte activa
500 = fresa de carburo
tungsteno

MaTtepuan pabouei yacTtu
500 = TBepAbIV cnnas

204.

Shank and overall length
204 = RA
Standard Length = 22 mm

Mango y longitud total
204 = RA
Longitud estandar = 22 mm

Bua HakoHe4YHUKa

1 obwasa annHa

204 = RA

CTaHAapTHas ANIMHa = 22 MM

001. 003.
Shape and cut
001 = round
003 = blades

Forma y tipo de hojas
001 = forma redondeada
003 = cortes

dopMa 1 BUA Hapesku
001 = wapoBugHasa
003 = Hape3ka

023

Diameter of the working part
at the widest point (1/10 mm)
023 = Size 2,3 mm

Medida

Didmetro maximo de la parte
activa (1/10 mm)

023 = medida 2.3 mm

OvnameTp paboueli yactm
B CaMOM LUMPOKOM MecTe
(1/10 mm)

023 = pasmep 2,3 MM
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SHANK AND GRIT TYPES

TIPOS DE MANGOS Y DE CAPA
BWAbl HAKOHEYHMKOB

313 FGS
short
corto
KOPOTKUI

314 FG
standard
estandar
CTaHAAPTHbIN

315 FGL
long

largo )
ONTNHHDBIN

316 FGXL

extra long
extralargo
CBeEPXANNHHbIN

204 RA

standard
estandar
CTaHAAPTHbIN

DENT

INTELLIGENT
BURS

. omm 205 RAL 26 mm
long
7T =
largo
1,6 mm ONVHHbBIN 2,35 mm
34mm
. 19mm 206 RAXL .
T extra long T —
6 extra largo
1,6 mm CBEPXANVHHbI 2,35mm
22mm 104 HP 44,5 mm -
\ standard
I estandar
1,6 mm CTaHAaPTHbIN 2,35 mm
52
25mm 105 HPXL ‘4%
-~ 1
‘G—D extra long I
extra largo
],6 mm CBEPXANMVHHbIN 2,35 mm
22mm 106 HPXXL .
7
super extra long ™)
=
super extra largo
2,35mm cynep
CBEPXYASIMHEHHbI 2,35 mm

TYPES OF GRITS / TIPOS DE CAPA / TUIMN NOKPbLITUA

504 yellow 10-36 pym extra fine for smoothing the edges of composite fillings
amarillo 10-36 ym muy fino para preparacion de obturaciones
XKenTblin 10-36 ym camas Menkas 3epHUCTOCTb | AJ1S OKOHYaTE/IbHOWN MOIMPOBKM KOMMO3UTa
514 red 27-76 pm fine for finishing process
rojo 27-76 pm para alisar para elaboracidn final de tejidos, pulir bordes de caries, tallar
KpacHbIN 27-76 pm MenKas 3epHUCTOCTb superficie de diente y preparacion de obturaciones
Ans GuHnWHON 06paboTkm
524 blue 64-126 pm medium for universal grinding
azul 64-126 pm estandar para elaboracién de tejidos y para pulido
CUHUI 64-126 pm cpeaHAa 3epHUCTOCTb ANS cTaHAapTHOW 06paboTkm
534 green 107-181 pym coarse for fast grinding
verde 107-181 pm grueso extraccion de obturaciones y para pulido
3efeHbl 107-181 pm kpynHasa 3epHUCTOCTb Ansa 6bicTpoit 06paboTkun
544 black 151-213 pm super coarse for very fast grinding
negro 151-213 pm muy grueso extraccion de obturaciones existentes y coronas
YepHbIN 151-213 camasa KpynHas 3epHUCTOCTb | A1 O4YeHb 6biIcTpo 06paboTkm
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DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE
AJIMA3HbIE BOPbI

801

(001)
OAL 19mm [ E—
80IEF FG o | o | o | o8
® BOIFFG 007 | 008 | 010 | 012 | o | o6 | 018 | 021 | 023 | 025 | 035
® 80IFG 007 | 008 | 00 | 012 | o4 | o6 | 018 | 021 | 023 | 025 | 035
® 80IGFG o0 | o2 | o | o6 | 018 | 021 | 023 | 025
® 80ISG FG o2 | ot | o6 | 018 | 021 | 023 | 025
OAL 16,5 mm R —
® 801 FG SHORT \ \ \ \ \ ol4 \ \ o8 \ \ \ \
OAL 25 mm a T/
® 80IFFGXL o0 | o2 | o | o6 | o8
® 8OIFG XL ol0 | o2 | o | o6 | o8 025
® 80IGFG XL ol0 | o2 | o | o6 | o8
® 80ISG FG XL o | o | o | 018
OAL 22 mm 1 A —
® 8OIRA 010 | o2 [ o [ o6 | 018 | 021 | 023 | 025 | 035
® 8OIGRA o2 | os | o6 | 018 | 021 | 023 | 025 | 035
OAL 26 mm T =
® 80IRAL o0 | o2 [ o [ o6 | o8| 021 | 023 | 025
® 80IG RAL o | o6 | o18 | 021 | 023 | 025

801L 802

(697) (002)
OAL 22mm . 1T—— L mm ‘ 3,5 ‘ 3,5 ‘ 3,5
® 801LFG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 025 OAL 19mm I
® 801G FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 025 ® 802FG 014 | 016 | 018
@ 801L5G FG 012 | 014 | 016 | 018 | 025 © 802G FG 014 | 016 | 018

® 8025G FG 014 | 016 | 018

Safe End

L mm 100 | 10,0 [ 100 [ 100 L mm | 80 [ 80 [ 80 | 80
OAL 22mm (—— OAL 22 mm (——
® 802LFG 012 | 014 | 016 | 018 ® 388FG 010 | 012 | 014 | 016
® 802LG FG 012 | 014 | 016 | 018 ® 388G FG 010 | 012 | 014 | 016
® 802LSG FG 012 | 014 | 016 | 018 ® 3885G FG 010 | 012 | 014 | 016
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805

DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE
AJIMA3HbIE BOPbI

AR

(012)

Lmm C0 s [ 1s s [ 23 ] 23
OAL 19mm ——T——

® 805FFG 010 | 012 | 014 | o016

® 805 FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021
® 805G FG 014 | o6 | o018

® 8055G FG 014 | 016 | 018 | 021
OAL 16,5mm ——

® 80SFGSHORT | 010 | | o1

807

(225)

L mm 35 | 35 | 40 | 40
OAL 19mm ——T——

® 807F FG 012 | o14 | o16 | 018
® 807 FG 012 | 014 | o016 | 018
® 807G FG 012 | 014 | o16 | 018
® 8075G FG 014 | 016 | 018
OAL 22mm 1 e

® 807RA \ \ \ 018

811

(038)

i

L mm

40

OAL19mm C—TT—

® 811FFG 033
® 811 FG 033
® 811G FG 033
® 811SG FG 033

806

DENT

INTELLIGENT
BURS

(019) A A
Lmm 30 | 30
OAL 19mm [ —
® 806F FG 012

® 806 FG 012 | 014
® 806G FG 012 | o014
® 8065G FG 014

808R

(238)

L mm 50 [ 50 | 50 [ 50
OAL 19mm 1T ——

® 808RF FG 010 | 012 | 014 | 016
® 808RFG 010 | 012 | 014 | 016
® 808RG FG 014 | 016
(039)

L mm 7,0

OAL22mm T ——

® S11LFFG 037

® 811LFG 037

® 811LG FG 037

® 811L5G FG 037

Intelligent burs I D




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE
AJIMA3HbIE BEOPbI

82)0 827

(465 (464)

L mm 50 | 59 L mm 4,0
OAL 19mm C T —— OAL 19mm T ——
® 820FFG 016 | 018 827EF FG 018
® 820FG 016 | 018 ® 827F FG 018

83)0 83)1

(257 (254
L mm \ 45 \ 45 \ 45 \ 45 \ 5,0 \ 5,0 L mm \ 4,0 \ 4,0 \ 4,0 \ 4,0 \ 5,0
OAL 1I9mm (T —— OAL 9mm T T——

830EF FG 012 | 014 | o016 | o018 | 021 | 023 831EF FG 014 | o16 | o018 | 021 | 023
® 830F FG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 ® 831FFG 014 | o6 | 018 | 021 | 023
® 830FG 012 | 014 | o016 | 018 | 021 | 023 ® 831FG 014 | 016 | 018 | 021 | 023
® 830G FG 012 | 014 | o016 | o018 | 021 | 023 ® 831G FG 014 | 016 | 018 | 021 | 023
® 830SGFG | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 ® 8315GFG 014 | 016 | 018 | 021 | 023

RN

L mm [ 28 ] 28 [ 34 [ 34 [ a1 | a2 [ 46
OAL 19mm C T ——

833EF FG 012 | 014 | 016 | 018 | o021 | 023 | 025
® 833FFG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025
® 833G 02 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025
® 833G FG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025
® 8335G FG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025
OAL22mm [ [
® 833FRA 018 023
® 833RA 018 023
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DIAMOND BURS DENT

INTELLIGENT

FRESAS DE DIAMANTE
AJIMA3HbIE BOPbI

835

(108)
Lmm ‘ 3,0 ‘ 3,0 ‘ 35 ‘ 35 ‘ 35 ‘ 35
OAL 19 mm [ E——

835EF FG 012 | 014 | o16 I I
® 835FFG 006 | 008 | 010 | 012 | 014 837
® 835FG 006 | 008 | 010 | 012 | 014 | 016 (110) ,_\
® 835G FG 006 | 008 | 010 | 012 | 014 | 016 o [ 60 [ 60 | 60 | 60
® 8355G FG 010 | 012 | 014 | o16 OAL 21 ——
OAL 16.5mm ¢ — 837EF FG 010 | o012 | 014
® 835 FG SHORT 012 ® 837FFG 010 | 012 | 014 | 016
© 835G FG SHORT 012 ® 837FG 010 | 012 | 014 | 016
OAL 22mm 1 e ® 837G FG 010 | 012 | 014 | 016
® 835RA ‘ ‘ ‘ ‘ 012 ‘ ‘ ® 8375G FG 012 | 014 | 016

337L

(111)
L mm [ 80 | 80 [ 80 [ 80
OAL 22 mm — —
837LEF FG 010 | 012 | 014 837XL

® 837LFFG 010 | 012 | 014 | 016 (112)
® 837LFG 010 | 012 | 014 | 016

L mm [ 100 | 10,0
® 837LGFG 012 | 014 | 016

OAL 24mm T T ——
@ 837LSG FG 012 | 014 | 016

® 837XLFFG 012 | 014
OAL 22mm 1S B ® 837XLFG 012 | 014
© 837LRA \ \ \ 014 \ ® 837XLG FG 012 | 014

391

(113)

L mm 12,0
OAL 26 mm " T———
® 891FFG 014
® 891 FG 014
® 891G FG 014
® 8915G FG 014

Intelligent burs I D




DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE
AJIMA3HbIE BOPbI

834 B g6gA

(834 (868A)
marking depth T 0,3mm 0,4mm 0,5mm marking depth mm 0,3
L mm 70 70 7,0 L mm 6,0
OAL 22mm C—T——= OAL 22mm@___ [——
® 834FG 016 018 021 ©® 868AFG 018

346 847

(a71) (172)

L mm [ 60 [ 60 | 60 [ 60 L mm 80 | 80 | 80 | 80 | 80
OAL 22mm 1T —— OAL 22mm [ E—

® B846F FG 012 | 014 | 016 | 018 ® B47FFG 012 | 014 | 016 | 018 | 023
® 846 FG 012 | 014 | 016 | 018 ® 847FG 012 | 014 | 016 | 018 | 023
® 846G FG 012 014 | 016 | 018 ® 847G FG 012 014 | 016 | 018 | 023
® 8465G FG 014 | 016 | 018 ® 847SG FG 012 014 | 016 | 018 | 023

349

e LD

(197)
L mm 100 | 100 | 10,0 | 100 | 100 | 100
OAL 24 mm C——1T—— L mm \ 6.0 \ 6.0 \ 6,0 \ 6,0 \ 6,0 \ 6,0 \ 6,0
848EF FG 012 | 014 | o016 | 018 OAL 21mm C—T—

® 848F FG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 ® 849F FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 023 | 025
® 848 FG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 ® 849FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 023 | 025
® 848G FG 012 | 014 | o016 | 018 | 021 | 023 ® 849G FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 023 | 025
® 8485G FG 012 | 014 | 016 | 018 ® 8495G FG 012 | 014 | 016 | 018 | 023 | 025

I DENT Intelligent burs



DIAMOND BURS DENT

INTELLIGENT

FRESAS DE DIAMANTE
AJIMA3HbIE BOPbI

e L

850

(198) L mm [ 100 [ 100 [ 100 [ 100 [100
L mm (80 [ 80 |80 [ 8080808080 OAL 24mm T L[ —
AL 852EF FG o010 | 012 | 014 | ot6 | 018
® 850FFG | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 © 852FFG 010 | 012 | 014 | 016 | 018
® 850FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 © 8276 010 | 012 | 014 | 016 | 018
® 850GFG | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 © 85266 01z | 014 | 016 | 018
® 8505G FG 012 | 014 | 016 | 018 | 021 | 023 | 025 ® 8525GFG 012 | 014 | o016 | 018
858
Safe End 165)
/— L mm ‘ 8,0 ‘ 8,0 ‘ 8,0 ‘ 8,0
OAL 22 mm T T1T—
858EF FG 010 | 012 | o014 | ot6
857 ® 858F FG 010 | 012 | 014 | ot6
(220) ® 858 FG 010 | 012 | 014 | ot6
L mm 10,0 ® 858G FG 010 | 012 | 014 | ot6
OAL 24mm T —— T —— @ 8585G FG 014 | 016
® 857FFG 014 OAL 22 mm 12 e
© 857G 014 ® 858F RA 014
® 857G FG 014 o 858 RA 014

859

(166)
L mm [ 100 | 100 [ 100 | 10,0 [ 10,0 859L
OAL 24 mm R — (167)

859EF FG 010 | 012 | 014 | ot6 | 018 L mm ‘ 1,5 ‘ 15 ‘ 1,5 ‘ 1,5 ‘
® 859FFG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 OAL 26 mm ——T——
® 850 FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 859LEF FG 010 | 012 | 014 | o16 | 018
® 859G FG 010 | 012 | 014 | o6 | 018 ® 859LFFG 010 | 012 | 014 | o16 | 018
® 8595G FG 016 | o018 ® 859LFG 010 | 012 | 014 | 016 | 018
OAL 24 mm T T — ® 859LG FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018
o 859 RA (o0 | (ot | | @ 859L5G FG 014 | 016 | 018
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DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE
AJIMA3HbIE BOPbI

860

(243) 862

L mm \ 3,0 \ 3,0 \ 5,0 \ 5,0 \ 5,0 (249)

OAL 19 mm C—T1T— L mm ‘ 8,0 ‘ 8,0 ‘ 8,0 ‘ 8,0

860EF FG 010 | 012 | 018 | 023 | 025 OAL 22 mm c—T1T——

® 860FFG 010 | 012 | 018 | 023 | 025 862EF FG 010 | o12 | 014 | o16
® 860FG 010 | 012 | 018 | 023 | 025 ® 862FFG 010 | 012 | 014 | o016
® 860G FG 010 | 012 | 018 | 023 | 025 ® 862FG 010 | 012 | 014 | o016
® 8605G FG 012 | 018 | 023 | 025 ® 862GFG 012 | 014 | 016
OAL 16,5mm ——T— ® 8625GFG 012 | 014 | 016
® 860 FG SHORT \ \ 012 \ \ \

863L

e |

(251)

L mm [ 100 [ 100 [ 100 [ 100 1 o (15 [ s | s
OAL 24mm —L— OAL 26 mm 1 ——

863EF FG 012 | o014 [ 016 | o018 SGILEF FG o | o6 | o8
® 863FFG 012 | 014 | 016 | 018 ® B63LFFC oa | o6 | o8
® 863FG 012 | 014 | 016 | 018 ® B6ILFC o1z | o6 | o8
® 863GFG 012 | o014 | o16 | 018 o 863LGFC o | o6 | o8
® 8635GFG 012 | o014 | 016 | o018 ® 863L5G G o | o6 | o8

e 1111
(290)

L mm 10,0 | 10,0 | 100 | 10,0 | 10,0
OAL 24 mm ‘ G:‘I_‘\/ ‘ ‘ (291)

869EF FG 010 | 012 | 014 | o016 | 018 L mm \ 1,5 \ 11,5 \ 11,5
® 869FFG 010 | 012 | 014 | o6 | 018 OAL 26 mm T——
® 869 FG 010 | 012 | 014 | 016 | 018 ® 869LFFG 012 | 014 | o6
® 869G FG 012 | 014 | 016 | 018 ® 869LFG 012 | 014 | o016
® 8695G FG 014 | 016 ® 869LG FG 012 | 014 | 016
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DIAMOND BURS DENT

INTELLIGENT
BURS

FRESAS DE DIAMANTE
AJIMA3HbIE BOPbI

(140)
L mm | 60 [ 60 [ 60
OAL 2Imm R —
838LEF FG 010 | 012 | 014
® 838LFFG 010 | 012 | 014
® 838LFG 010 | 012 | 014
® 838LGFG 010 | 012 | o014
881 882
(141) (142)
Lmm [ 80 | 80 [ 80 [ 80 Lmm | 100 | 100 | 100
OAL 22mm —— OAL 24 mm ——
® 881FFG 010 012 014 016 ® 882FFG 012 014 016
® 881 FG 010 012 014 016 ® 882 FG 012 014 016
® 881G FG 010 012 014 016 ® 882G FG 012 014 016
@ 8815G FG 012 | 014 | 016 @ 8825G FG 012 | 014 | 016
886
(§380)5 (131)
Lmm [ 80 | 80 | 80 | 80 Lmm [ 100 [ 100 [ 10,0
OAL 22mm R p— OAL 24 mm ——T——
885EF FG 010 | 012 | o014 886EF FG 012 | 014 | o016
® 885FFG 010 | 012 | 014 | 016 © 886F FG 012 | 014 | o016
© 885 FG 010 | 012 | 014 | 016 © 886 FG 012 | 014 | 016
® 885G FG 012 | 014 | 016 ® 886G FG 012 | 014 | 016
@ 8855G FG 012 | 014 | 016 @ 8865G FG 014 | 016
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DIAMOND BURS

FRESAS DE DIAMANTE
AJIMA3HbIE BOPBbI

8881 A

gL | |
L mm ‘ 3,0 L mm ‘ 3,5 ‘ 4,0
OAL 22mm ————T—— OAL 22mm ¢ T —
® 838LF FG 010 ® 889LF FG 009 | 010
® 838LFG 010 ® 8389L FG 009 | 010
® 888LG FG 010 ® 8391G FG 009 | 010

890 A g 8901 A
(160) (699)

L mm | 40 [ 40 L mm | 40
OAL 22mm T —— | OAL 22mm T —
® 890F FG 008 | o010 \ ® 890LFFG 008
© 890 FG 008 | o010 ® 890LFG 008

|

L mm | 58 | 58
OAL 22mm [ ——
® 893F FG 018 | 023
® 893G 018 | 023
® 893G FG 018 | 023
® 8935G FG 018 | 023

I‘ DENT Intelligent burs



MICRO DIAMONDS

DIAMANTE PARA MICROPREPARACION
A1 MNKPOTPEMNAPNPOBAHNA

697

|

L mm | 07
OAL 19 mm [ E—
314.697.514 ® 8OILF 007
314.697.524 ® 80IL 007

L mm 3,0
OAL 19 mm C—— T——=
314.698.514 ® 838FFG 007
314.698.524 ® 838FG 007
L mm 2,1
OAL 19 mm C—— TT——
314.194.514 ® 889FFG 007
314.194.524 ® 889FCG 007

L mm 2,1

OAL 19 mm [ E—

314.271.514 ® 895F FG 007

314.271.524 ® 895FG 007

277

DENT

INTELLIGENT
BURS

L mm S
OAL 19 mm [ E—
314.277.514 ® 833FFG 009
314.277.524 ® 833FG 009
L mm 3,6
OAL 19 mm — T/
314.138.514 ® 880F FG 007
314.138.524 ® 880FG 007
L mm 3,6
OAL 19 mm —— T/
314.540.514 ® 890F FG 007
314.540.524 ® 890FG 007
i
]
i
L mm 3,6
OAL 19 mm C——T——
314.295.514 ® 896F FG 007
314.295.524 ® 896 FG 007

Intelligent burs
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CARBIDE BURS

FRESAS DE CARBURO DE TUNGSTENO
TBEPAOCTIJTABHbBIE BOPbI

CB1S A A A

US-No. 25 39 45 5 6S 7S 8S 108 1S
Size/Medida/Pasvep @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
RA OAL 22 mm

R 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
500204 001 003 ... (CB1S.204

RAL OAL 26 mm

R 010 012 014 016 018 021 023

500205001 003 ... CB1S.205

FG OAL 19 mm

—T—— 010 012 014 016 018 021 023

500314001003 ... CB1S.314

FG XL OAL 25 mm

E—— 010 012 014 016 018 021 023

500316 001 003...  CB1S.316

CB1SX

US-No. 25X 35X 45X 55X 6SX 75X 85X 9SX | 108X | 118X
Size/Medida/Pasvep @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
RA OAL 22 mm

(= — 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
500204 001 002 ... CB1SX.204

CB1SN

US-No. 25N 3SN 45N 5SN 65N 7SN 8SN
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 010 012 014 016 018 021 023
RA OAL 22 mm

R R— 010 012 014 016 018 021 023
500 204 697 003 ... CBISN.204

RAL OAL 26 mm

w1 010 014 018 023
500 205 697 003 ... CB1SN.205

CB1SNX

US-No. 2SNX | 3SNX | 4SNX | 5SNX | 6SNX | 7SNX | 8SNX
Size/Medida/Paswep @ 1/10 010 | 012 014 | o016 | 018 | 021 023
RA OAL 22 mm
R R— 010 | 012 014 | 016 | 018 | 021 023
500 204 697 002 ... CB1SNX.204
RAL OAL 26 mm
12 I 010 012 014 016 018 021 023
500 205 697 002 ... CBISNX.205

I DENT Intelligent burs



CARBIDE BURS DENT

ELLIGENT

FRESAS DE CARBURO DE TUNGSTENO
TBEPOOCM/TIABHbIE BOPbI

A Us-No. 55 | 57 | 58 | 59 Il |Us-No. S7L | 581
' Size/Medida/Pasvep @ 1/10 008 | 010 | 012 | 014 [J] | Size/Medida/Paswep 01/10 010 | o012
Lmm 34 | 34 | 42 | 42 i Lmm 60 | 60
FG OAL 19 mm i FG OAL 19 mm
——T—— 008 | 010 | 012 | 014 5
. —— 010 | 012
500314 107 006...  CB21314
|| |s00314110006  CB21L.314
FG XL OAL 25 mm :
008 | 010 | 012 - |Fext OAL 25 mm

500316 107 006 ... (B21.316 |
RA OAL 22 mm ]

—— 1 — 010 | 012
500316110006  CB21L.316

010 012 014

500 204 107 006 ... (B21.204

m CB23 - CB23L

_ Us-No. 168 | 169 | 170 1 171 ! US-No. 169L | 170L | 171L
1 Size/Medida/Pasuep @ 1/10 008 | 009 | 010 | 012 || | Size/Medida/Pasvep 01/10 009 | 010 | 012
Lmm 36 | 38 | 41 | 4 | [Lom 53 | 63 | 63
FG AL 19 mm | |fe OAL 19 mm
' [ E— 009 010 012
T T1T—— 008 | 009 | 010 | 012 500314171 006....  CB23L.314
500314 168 006 ... (CB23.314 FG XL OAL 25 mm
FG XL OAL 25 mm [ E— 010 012
| 500316 171006... CB23L.316
| ——— T — 012
: 500316 168 006...  CB23.316

|
CB2 CB/L E ﬁ

US-No. 34 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | US-No. 330L | 331L | 332L | 333L
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 Size/Medida/Pasmep @ 1/10 008 | 010 | 012 | 014
L mm 08 | 1,0 | 1,2 | 14 | 16 | 1,8 L mm 36 | 41 41 4,4
RA OAL 22 mm FG OAL 19 mm

[ R 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018 T ——= 008 | 010 | 012 | 014
500 204 010 006 ... CB2.204 500314234 006.. CB7L.314

FG OAL 19 mm

—— 008 | 010 | 012 | 014 | 016 | 018
500314 010 006 ... CB2.314
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CARBIDE BURS

FRESAS DE CARBURO DE TUNGSTENO
TBEPOOCIJIABHbLIE BOPbI

CB7

US-No. 329 | 330 | 331 | 332
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 006 | 008 | 010 | 012
L mm 17 ] 18| 20 | 22
FG OAL 19 mm
e e 006 | 008 | 010 | 012
500314 237001... (B7.314
US-No. 555 | 556 | 557 | 558 | 559 US-No. 700 | 701 | 702 | 703
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 008 | 009 | 010 | 012 | 014 Size/Medida/Pasmep @ 1/10 010 | 012 | 016 | 021
L mm 36 | 38 | 38 | 41 | 45 L mm 41 | 41 | 45 | 49
FG OAL 19 mm FG OAL 19 mm
— 1T/——= 008 | 009 | 010 | 012 | 014
500314 107 007 ...  CB31.314 1T —— 010 | 012 | 016 | 021
FG XL 0AL 25 mm 500314168 007 ... (CB33.314
010 | 012 | 014
500316 107 007 ...  (B31.316
RA OAL 22 mm
010 | 012 | 014
500204 107 007 ... CB31.204
US-No. 557L | 558L US-No. 700L | 701L
Size/Medida/Pasmep @ 1/10 010 012 Size/Medida/Pasvep @ 1/10 010 012
L mm 63 | 63 Lmm 6,3 6,3
FG OAL 19 mm FG OAL 19 mm
—T— 010 | o012 [ —— 010 012
500314110007 ...  CB31L.314 500314171007 ...  CB33L.314
el T FG XL OAL 25 mm
o0 | o2 010 012
500316 110007..  CB31L.316 >00316171007...  CB33L.316

I DENT

INTELLIGENT
BURS
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FINISHING INSTRUMENTS DENT

INTELLIGENT
BURS

FRESAS DE ACABADO
OUNHWNPBI

Safe End

L mm 3,0 L mm 4,0
OAL 22 mm C— T———= OAL 19 mm [ E——
CF132 FG 500 314 699 071 ... 008 CF133 FG 500 314 159 071 ... 010
CF132F FG 500 314 699 041 ... 008 CF133F FG 500 314 159 041 ... 010
CF132UF FG 500 314 699 031 ... 008 CF133UF FG 500 314 159 031 ... 010

].
Safe End
ﬂ | Safe End
CF132 - CH133
Size/Medida/Pasvep & 1/10 mm 008 : Size/Medida/Paamep @ 1/10 mm 010

CF134 FG 500 314 164 071 ... 014
CF134F FG 500 314 164 041 ... 014
CF134UF FG 500 314 164 031 ... 014

CF135 FG 500 314 166 071 ... 014
CF135F FG 500 314 166 041 ... 014
CF135UF FG 500 314 166 031 ... 014

e End Safe End

Safe En -
CF134 CF135

Size/Medida/Pasvep @ 1/10 mm 014 Size/Medida/Pasvep & 1/10 mm 014
L mm 6,0 L mm 9,0
OAL 22 mm [ E—— l OAL 25 mm [ E—
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FINISHING INSTRUMENTS

FRESAS DE ACABADO
OUNHNPBI

CF46 CF48L

Size/Medida/Pasuep @ 1/10 mm 012 Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 010 012
L mm 8,0 8,0

L mm 3,5

[ —

OAL 19mm € T—— OAL 22 mm

CFA6 FG 500 314 254 072 ... 014 CFA8L FG 500314 249 072 ... 010 012
CF48LF FG 500314 249 042 ... 010 012
CF48LUF FG 500 314 249 032 ... 010 012

CF246 CF247

Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 009 | 010 | 012 3| Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 009 | o012
L mm 36 | 36 | 36 | Lmm 32 | 34
OAL 9mm T —— OAL 22 mm T —

CF 246 FG 500 314 495 071 ... 009 | 010 | 012 CF247 FG 500 314 195 071 ... 012
CF 246UF FG 500 314 495 031 ... 009 CF247F FG 500 314 195 041 ... 009

I DENT Intelligent burs



FINISHING INSTRUMENTS DENT

INTELLIGENT
BURS

FRESAS DE ACABADO
OUNHNPBI

FOR REMOVAL OF RESIN REMAINING AFTER CF244K
DEBONDING OF ORTHODONTIC BRACKETS
. Size/Medida/Pasmep & 1/10 mm 021
PARA REMOVER RESINA DESPUES DE HABER
QUITADO LAS BRACKETS Lo 80
OAL 26mm | [ —
ONA YOANEHUSA KNESA (LEMEHTA) MOCIE CHATUS CF 244K RA 500 204 298 072 021 ‘ 021
BPEKETOB
Size/Medida/Pa3mep & 1/10 mm 012 014 Size/Medida/Paamep @ 1/10 mm 014
L mm 8,0 8,0 L mm 10,0
OAL 22mm 1T — OAL 25mm ——T1T—
CF 283 FG 500 314 289 072 ... ‘ 012 ‘ 014 CF 284 FG 500 314 290 072 ... 014
Size/Medida/Pasmep & 1/10 mm 014 018 023 C F3 9 O
Lmm 31 | 35 | 42 |
OAL19mm C————"T—— { Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 016
CF 379 FG 500 314 277 072 014 | 018 | 023 L 35
CF 379F FG 500 314 277 042 023 OAL 19 mm C—T1T—
CF 379UF FG 500 314 277 032 023 CF390 FG 500 314 274 072 ... 016
OAL 22mm [ [ — CF 390F FG 500 314 274 042 ... 016
CF 379 RA 500 204 277 072 \ o8 | 023 CF 390UF FG 500 314 274 032 ... 016

Intelligent burs I‘ DEI\‘]T



CROWN CUTTERS

FRESAS PARA CORTAR CORONAS
BOPbI AJ14 PASPE3AHNA KOPOHOK

FOR METAL, CERAMIC, CEMENT
FRESA PARA CORTAR METAL, PORCELANA Y CEMENTO
BOP A4 PA3SPE3AHUNA METANA, KEPAMUKN N LLIEMEHTA

CB5CK CB4MCL

Size/Medida/Pasvep @ 1/10 mm 012 014 Size/Medida/Pasvep @ 1/10 mm 012 014
Lmm 4,0 4,0 L mm 4,0 4,0
FG OAL 19 mm FG OAL 19 mm

T —— 012 014 cT—— 012 014
500314 194 019 ... CB5CK.314 500314 194 ... CB4MCL.314

FG XL OAL 25mm

o T1T—— 012 014

500316 194 019... CB5CK.316

METAL CUTTER
FRESA PARA CORTAR METAL
BOP A1 PASPE3AHNA METAJNA

- - Size/Medida/Pasvep @ 1/10 mm 012
Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 012 . G 35
LGl 20 FG OAL 19 mm
FG OAL 19 mm o012

012
___T—— 500314139008 ... CB37.314
500314 138 008 ... (CB35C.314
FG XL OAL 25mm
012
— T/
500316 138 008 ... CB35C.316

I‘ DENT Intelligent burs



ENDODONTIC INSTRUMENTS DENT

INTELLIGENT
BURS

FRESAS PARA ENDODONCIA
BOPbI ANA SHAOAOHTNA

SPECIAL TIP SPECIAL TIP
LA PUNTA ESPECIAL LA PUNTA ESPECIAL
HAMPABJIAIOLLIAA BEPXYLLKA HAMPABJTAIOLLIAA BEPXYLLIKA

ZEKRYA (CB151) ENDO Z (CB152)

Size/Medida/Pa3smep @ 1/10 mm 016 Size/Medida/Pa3mep & 1/10 mm 016
L mm 11.0 L mm 9.0
OAL 23 mm [ — OAL 23 mm [ E—

CB151 FGL 500 315 199 295 016 016 CB152 FGL 500 315 219 295 016 016
OAL 28 mm o T1T—— OAL28mm ¢ [ ——

CB151 FGXL 500 316 199 295 016 016 CB152 FGXL 500 316 219 295 016 016

FOR WIDENING THE CANAL. SPECIAL TIP ALLOWS TO IDENTIFY THE ROOT CANAL ENTRANCES.
PARA ENSANCHAR EL CANAL. LA PUNTA ESPECIAL FACILITA LOCALIZAR LA ENTRADA DEL CONDUCTO RADICULAR
0N PACLUMPEHUSA YCTbA KAHASA. CNEUMANBHASA HAMPABISIOWAS BEPXYLLUKA MOMOMAET JIETKO HAUTU KAHAJ.

SURGICAL BURS

FRESAS PARA CIRUGIA
BOPbI 11 XUPYPIUU

CB141
CB141A

Size/Medida/Paamep @ 1/10 mm \ 014 \ 018 \ 023 \ 027 \ 031 \ 035 | 040
i OAL 44,5 mm @ [
| CB141 HP 500 104 001 291 ... 014 | 018 | 023 | 027 | 031 | 035 | 040
| CB141A HP 500 104 001 298 ... 014 | 018 | 023 | 027 | 031 | 035 | 040
OAL 34 mm 1 B
CB141 RAXL 500 206 001 291 ... 014 | 018 | 023 | 027 | 031 | 035 | 040
CB141A RA XL 500 206 001 298 ... 014 | 018 | 023 | 027 | 031 | 035 | 040

Intelligent burs I D




SURGICAL BURS

FRESAS PARA CIRUGIA
BOPbI 419 XUPYPI U

CB161

CB162
CB162A

Size/Medida/Pasvmepd 1/10 mm 016 Size/Medida/Paavep @ 1/10 mm 016
L mm 9,0 L mm 9,0
q q
CB HP 500 104 408 295 ... 016 CB 162 HP 500 104 408 297... 016
— — CB 162A HP 500 104 408 298... 016
CB161 FG XL 500 316 408 295 ... 016 [ —
CB 162 FG XL 500 316 408 297 ... 016
CB 162A FG XL 500 316 408 298 ... 016
Size/Medida/Pasuep & 1/10 mm 023 Size/Medida/Pasuep @ 1/10 mm 021
L mm 7.0 Lmm 10,0
q q
CB 165 HP 500 104 408 297 ... 023 CB 166 HP 500 104 409 297 ... 021
1 e B 1 e B
CB 165 RA L 500 205 408 297 ... 023 CB 166 RA L 500 205 409 297 ... 021
Size/Medida/Pa3mep @ 1/10 mm 023 Size/Medida/Pasmep @ 1/10 mm 012
L mm 10,0 Lmm 8,0
. —
q
CB 167 HP 500 104 410 297 .. 023 (CB255E FG XL 500 316 415 298 ... 012
e =
CB 167 RA L 500 205 410 297 ... 023

I DENT Intelligent burs
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DENTAL SETS

SETS DENTALES
CTOMATOJIOMMYECKUE HABOPHI

MICROPREPARATION SET

MICROPREPARATION SET FOR MICRO CAVITY PREPARATION. YOU CAN
USE THEM FOR WORKING UNDER MICROSCOPE.

HABOP /11 MUKPOIPEMAPUPOBAHWS - [/151 OBPABOTKM
MUKPOYLLEPEOB. BOPbI MAEASIbHO MOAXOAAT AN PABOTHI MOA
MUKPOCKO[OM.

SET PARA MICROPREPARACION CREADO PARA ELABORACION DE LOS
CARIES. ESTE SET ES PERFECTO PARA TRABAJO DEL MICROSCOPIO.

MICROPREPARATION SET INCLUDES:/ B COCTAB HABOPA BKJTIOYEHbI:/
SET PARA MICROPREPARACION SE COMPONDE DE:

835F FG.007
880F FG.007
880 FG.007
880G FG.007
845 FG.007
895F FG.007
833F FG.007
833 FG.007
890LF FG.008
890L FG.008

DENT

INTELLIGENT
BURS

FINISHING SET

SET OF FINISHING BURS FOR PREPARING COMPOSITE. SPECIAL
SELECTED FINISHING BURS ALLOW FOR EFFECTIVE AND AT THE
SAME TIME GENTLE WAY TO DEVELOP A COMPOSITE WITHOUT
AFFECTING THE ENAMEL. THREE TYPES OF CUTS OPTIMIZE THE
WORK AT FILLING, ELIMINATING THE NEED FOR ADDITIONAL
POLISHING AFTER THE PROCEDURE.

HABOP BOPOB J19 OBPABOTKN KOMMO3WUTA. CMELUNAIbHO
NOAOBPAHbI TBEPAOCIITIABHbBIE ®UHULLIHBLIE BOPbI AAKOT
BO3MOXXHOCTb SOPEKTVUBHO N OAHOBPEMEHHO AOEJTMKATHO
OBPABATbBIBATb KOMMO3UT HE HAPYLLAA SMAJIN. TPU TUMA
HAPE3KW/ HA BOPAX OAKOT BO3MOXHOCTb ONTUMU3NPOBATb
PABOTY MPU NJIOMBE, SJTMMNHUNPYA HEOBXOAMMOCTb
OOMOSIHUTENBHOM MOJSIMPOBKM MOC/E NPOLELYPbI/ONEPALINN.

SET PARA ELABORACION DEL COMPOSITE. FRESAS DENTALES
ESPECIALES HECHAS DE CARBURO TUNGSTENO (FRESAS PARA
ACABADO) PERMITEN ELABORAR COMPOSITE EN LA MANERA
EFICIENTE Y DELICADA, NO TOCAN ESMALTE. TRES TIPOS DE
LAMINAS EN LA PARTE ACTIVA OPTIMIZAN EL EMPASTE DEL
DIENTE Y ELIMINAN LA NECESIDAD DEL PULIDO ADICIONAL
DESPUES DEL TRATAMIENTO.

FINISHING SET INCLUDES:/ B COCTAB HABOPA BKJTIOYEHbI:/SET
PARA ELABORACION DEL COMPOSITE SE COMPONE DE:

CF135.FG.014
CF135F.FG.014
CF135UF.FG.014
CF48L.FG.012
CF48LF.FG.012
CF48LUF.FG.012
CF379.FG.023
CF379.FG.014
CF390F.FG.016
CF379UF.FG.023
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DENTAL SETS

SETS DENTALES
CTOMATOJIOM'MYECKUE HABOPHI

SURGICAL SET

A SET OF SURGICAL DRILLS FOR A TURBINE THAT ALLOWS YOU
TO WORK EFFECTIVELY IN BONE AND ROOT

HABOP XVPYPIMYECKNX BOPOB HA TYPBMHHbIA HAKOHEYHWK /1S
SOOEKTUBHOW PABOTbHI B KOCTU U KOPHSIX.

SET DE LAS FRESAS QUIRURGICAS PARA TURBINA PARA
ELABORACION EFICIENTE DE LOS HUESOS Y RAICES.

SURGICAL SET INCLUDES:/ B COCTAB HABOPA BKJTIOYEHbI:/ SET
DE LAS FRESAS QUIRURGICAS SE COMPONE DE:

CB1S FG XL.023
CB1S FG XL.018
CB1S FG XL.014
CB1S FG XL.010
CB162 FGL.016
CB162A FGL.016
CB161 FG XL.016
CB162 FG XL.016
CB162A FG XL.016
CB255E FG XL.016

1l

SURGICAL SET CONTAINS CARBIDE BURS FOR HP AND FG AND
TITANIUM INSTRUMENT FOR RESHAPING AND CONTOURING
BONE. THIS SET ALLOWS TO WORK IN BONES IN EASY AND SAVE
WAY.

HABOP XUPYPITMYECKUX MHCTPYMEHTOB B COCTAB KOTOPOIO
BXOAAT TBEPAOCI/IABHbBIE BOPbl HA MPSMOW 1 TYPBUHHbIN
HAKOHEYHUKN A TAKXXE MHCTPYMEHT /14 MPEMNAPUPOBAHUSA
N KOHTYPUPOBAHWS KOCTEW.

HABOP OBECMEYMBAET BE3OMACHYO N SOOEKTVBHYIO PABOTY
B KOCTW.

KIT DE CIRUGIA CON FRESAS DE CARBURO TUNGSTENO PARA
PIEZA DE MANO Y TURBINA E INSTRUMENTO DE TITANIO PARA
REFORMAR Y CONTORNEAR EL HUESO.

EL KIT LE OFRECE PREPARACION DEL HUESO SEGURO

Y EFECTIVO.

SURGICAL SET INCLUDES:/ B COCTAB HABOPA BXOAAT:/EL KIT
INCLUYE:

CB161 FG.016
CB161 FG XL.016
CB141 HP.010
CB141 HP.014
CB141 HP.018
CB141 HP.023
CB162 HP.016
CB162A HP.016
INS 09-03

Intelligent burs
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DENTAL SETS DENT

INTELLIGENT
BURS

SETS DENTALES
CTOMATOJIOT'MYECKWE HABOPHI

DENTAL INSTRUMENTS

| | J(Qenr

WNTELUGENT
(3

ERGONOMIC HANDLE, SPECIAL METAL ALLOY AND SOLID HAND-MADE FINISHING MAKE WORK WITH INSTRUMENTS EASY,
SAFE AND LONG-LASTING.

3PFOHOMUYHAS PYYKA, CMELIMATIbHBIV CMIIAB METAJI/I0B, A TAKXKE HALEXHAS PYYHASI OTAESIKA AENAIOT PABOTY
WHCTPYMEHTOM KOM®OPTHOW, ANIUTENBHOW W BE3OMACHOWN

MANGO ERGONOMICO, ALEACION ESPECIAL DE LOS METALES Y MONTAJE SOLIDO, HECHO A MANO INFLUYEN A TRABAJO
CONFORTABLE, PROLONGADO Y SEGURO.

SET OF CURRETS, WHICH HELP TO REMOVE CALCULLUS. SET OF PLUGGERS AND COMPOSITE INSTRUMENTS FOR
SCULPT, CONTOUR AND COMPACTING COMPOSITE RESIN

HABOP TUTAHOBbLIX NHCTPYMEHTOB - KIOPETOK,

MNPEAHA3SHAYEHHbIX ANS YOANTEHUA 3YBHOIO KAMHA HABOP TUTAHOBbLIX MHCTPYMEHTOB - IMAANOK
M LWITOM®EPOB NCMOJIb3YETCA A1 HAHECEHUS,
KIT DE INSTRUMENTOS DE TITANIO - CURETAS PARA OOPMUPOBAHUA U YINNTOTHEHNA KOMMO3UTA

EXTIRPACION DEL SARRO
KIT DE INSTRUMENTOS DE TITANIO - INSTRUMENTOS
PARA COMPOSITE Y OBTURADORES PARA APLICAR'Y
ESTANCAR EL COMPOSITE.
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TITANIUM INSTRUMENTS

INSTRUMENTOS DENTALES DE TITANIO

TUTAHOBbLIE MHCTPYMEHTbI

Explorer
01-02

Periodontal measuring probe
0

N —<a

Double ended periodontal
probe 01-21

Double ended plugger
02-03

|

ouble ended plugger
02-15

p—

Y
& Double ended plugger

02-16

Double ended composite
instrument 03-01

Double ended composite
instrument 03-04

SN—<a

Double ended distal composite
instrument 03-05

‘ Double ended composite

instrument 03-06

p—
— v

Double ended composite
instrument 03-08

“ Double ended medial-distal
composite instrument 03-10

Double ended medial-distal
composite instrument 03-13

T — |
Double ended plugger
-composite instrument 04-02

—

Double ended plugger
—-composite instrument 04-03

|

Double ended plugger
—-composite instrument 04-04

/" Double ended plugger

—composite instrument 04-05

\;_—_,—-—-

Double ended plugger
-composite instrument 04-08

]

Double ended plugger
-composite instrument 04-20

mmmmmm
BURS
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TITANIUM INSTRUMENTS

INSTRUMENTOS DENTALES DE TITANIO
TUTAHOBbLIE NHCTPYMEHTDI

Double ended excavator

05-01

S

Double ended periodontal
excavator 05-03

Double ended spatula
06-03

S —y

Double ended modelling carver

07-03

Double ended composite
instrument 07-05

e

Double ended composite
instrument, fissure 07-09

\/eq

Double ended composite
instrument 07-16

g

Double ended composite
instrument, fissure 07-18

Ne——

Double ended curette N22 10-03

Double ended supragingival
curette 10-05

ﬁkﬂ
Double ended curette N?1/2
10-11

Double ended curette N°3/4
10-12

)

Double ended curette N25/6
10-13

]

Double ended curette N27/8
10-14

Double ended curette N29/10
10-15

f‘%—ﬂ
Double ended curette N°11/12
10-16

o Ne— e

DENT

INTELLIGENT
BURS

Double ended curette N213/14
10-17

&%
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INSTRUCTIONS OF ROTARY TOOLS

AND SAFETY CONDITION

Dentist rotary tools for preparing, finishing and polishing enamel and composites.

All rotary tools need to be use accordingly with instruction Reeping standard worR

conditions liRe:

Recommended rpm.

Light pressure.

Mounting concentricity.

Use of appropriate materials for cleaning and disinfection and physical conditions like:
Cutting speed.

Strength tool for bending and torsion.

Work temperature.

1. TERMS OF USE:

You need to use only efficient tools like FG, RA and HP.

You need to fixed rotary tool according to instructions for hand pieces.

You need to fix rotary tool as concentricity as it's possible, rotary tool cannot has contact with hand piece cover.

You need to check recommended rpm for tool and if this rotary speed is impossible to obtain, you need to change the tool.
We recommended to use protect glasses for work.

2. RECOMMENDED ROTATION SPEED:

Maximum rpm is determined not Maximum rotation per minute
only with physically parameters

) Jame HP, RA, RAL, RAXL shank
but also with Force of vibrations. FG Shank (313, 314) FG XL shank (316) 04, 204, 205 ;o:)n
That's why_we recommend to not Diameter Rom Diameter Rom Diameter Rom
cross maximum rpm. 15O,  1/10mm pm IS0,  1/10mm pm 15O,  1/10mm pm
Exceeding of recommended rpm 007- 010 450 000 008- 010 300 000 009- 021 40 000
can destroy hand piece. 012014 450 000 o204 300 000 023-045 40 000
Mini_mal rpm is limited of 016-018 450 000 016-018 300 000 050- 060 12 000
efficiency treatment. 021- 023 300 000 021 - 023 300 000
Below this speed tool won't work 025- 027 160 000
as good as we expect. 029- 031 140 000

033- 040 120 000

BASIC RULES:

Large-diameter tools require less rotation speed.
Long tools require less contact force.

3. RECOMMENDED CONTACT FORCE:

Pressure max. 0,3-2N.
If you use recommended pressure, tools will stay in as same shape as at the beginning and you won't destroy bearings in hand piece.
If you use recommended tightening torque you won't damage develop tissues.

4. COOLING AT WORK:

Using coolant spray is required according the law. It concerns all tools with RA and FG shank.
Cooling helps to avoid overheating in teeth and tools.
Follow this instruction helps you to extend the life of tools and prevent to generating side-effects.

5. STERILIZATIONS AND CLEANING:

You should disinfect, clean and remove all pollution from tools  surface before you start to work with. This action you should repeat
after using. Then you should put rotary tools in ultrasonic cleaner or in running water. You can repeat this action if you need to.
After cleaning, you should carefully dry tools to avoid rust.

You can sterilize rotary tools in following conditions: maximal sterilize temperature is 134°C/273,2°F,

time of sterilization is min. 20 minutes in temp. 121°C/250°F or 5 minutes in temp. 134°C/273,2°F; maximum 10 sterilization cycles.

6. PRODUCT LIFE:

Decreases of followings: losses in diamond powder, losses in nickel plate or any deformations qualified
products to eliminated from use.

7. DESTROYED TOOLS ELIMINATION:

Don't use tools with distorted shanR (possible vibrations). Don't use tools with corrosion signs. Don't use tools which are not sharp enough.

8. HOW TO STOREIT:

Rotary tools need to be stored in dry and darken place. After remove the original package you need to avoid contaminations and
mechanical damages.

|F you're not followed the above recommendations, there is a risk of danger for your
patients and toolsdamages!
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INSTRUCCIONES DE USO
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Y CONDICIONES DE SEGURIDAD
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Fresas dentales de diamante para preparar, acabar y pulir las substancias duras y los
materiales utilizados en la odontologia.

Todos los instrumentos deberan ser utilizados conforme a las instrucciones de uso y estandares de trabajo, tales como: velocidad
recomendada, presion ligera, montaje concéntrico, asi como la aplicacion adecuada de preparados de limpieza y desinfeccion. Los
parametros fisicos a observar son: velocidad de corte, resistencia de torsion y doblado de los instrumentos, temperatura de trabajo
y vibracion caracteristica.

1. Condiciones de uso

Se debe utilizar exclusivamente turbinas, contra-angulos y piezas de mano plenamente funcionales.

Se deben montar las fresas Unicamente en sus instrumentos correspondientes, segln las terminaciones de cada fresa.
Se debe montar la parte activa lo mas céntrico posible, evitando el contacto con el armazoén del instrumento.

Se debe revisar la velocidad recomendada para el instrumento utilizado; en caso que no se pueda alcanzar la velocidad
recomendada, se debe cambiar el instrumento. Se deben utilizar gafas de proteccion durante el uso de los instrumentos.

2. Velocidades recomendadas

Cada instrumento debe ser utilizado segun las velocidades de trabajo permitidas especificadas en la tabla inferior.

Velocidad maxima esta determinada no sélo por los parametros fisicos, sino también por la fuerza de la vibracién, por lo tanto no
debe ser superada. Superar la velocidad permitida puede destruir el instrumento. La velocidad minima es el umbral de eficiencia
para el desarrollo del trabajo. Debajo de esta velocidad, el instrumento no funcionara como se podria esperar.

Reglas basicas

Los instrumentos de diametro mayor requieren velocidades de rotacién menores. Los instrumentos largos requieren
menos fuerza de presion.

3. Fuerza de presion recomendada

Fuerza de presion maxima 0.3-2N.

Si se utiliza la fuerza de presion recomendada los instrumentos se mantendran en la mejor forma y se evitara la temprana
destruccion o malformacion de los mismos.

De la misma manera, no se dafaran los tejidos con los que se trabaje ni la maquinaria interna del instrumento si se utiliza la fuerza
de presion recomendada.

4. Enfriamiento durante el trabajo

Enfriamiento con espray de agua es obligatorio segln el reglamento. Esto es aplicable para todos los instrumentos de contra-
angulos y turbinas. El objetivo de enfriar el instrumento no es bajar la temperatura de trabajo del mismo, sino evitar la acumulacion
del calor en el diente y el instrumento. El seguir estas recomendaciones evitara los efectos secundarios y ayudara a mantener los
instrumentos en buen estado.

5. Esterilizacion y limpieza

Antes de utilizar los instrumentos se deben desinfectar, limpiar y remover todas las particulas organicas. La misma actividad se
debe repetir después del uso. Los instrumentos deben ser limpiados con ultrasonido o agua corriente. Esta actividad se puede
repetir en caso de urgencia o necesidad. Después de la limpieza se deben secar para evitar la corrosion.

Condiciones de esterilizacion de instrumentos:

- Temperatura maxima de esterilizacion 134°C/273.2°F.

- Tiempo de esterilizacion, por lo menos 20 minutos a 121°C/250°F o 5 minutos a 134°C/273.2°F; maximo 10 ciclos de esterilizacion.

6. Tiempo de vida del producto

Es el tiempo durante el cual las fresas mantienen sus rasgos caracteristicos y se pueden utilizar.
La pérdida de alguna de estos rasgos (desgaste de grano de diamante, deformaciones, etc.) descalifica al producto como util.

7. Eliminacion de los productos no aptos para uso

No utilice instrumentos con mango deforme (pueden causar vibraciones). No utilice instrumentos con signos de corrosion
(riesgo de fragmentacion de la membrana de niquel y de diamante, asi como contaminacion).
No utilice instrumentos que no se encuentran los suficientemente afilados.

8. Manera de almacenamiento

Los productos deben ser guardados en un lugar seco y no deben ser expuestos a los rayos solares.
Después de sacados de su empaque original deben ser protegidos de contaminacion y destrucciones mecanicas.

Al ignorar cualquiera de las recomendaciones posteriores, se pone en riesgo la seguridad del
paciente y se puede danar los instrumentos!
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NHCTPYKUWA MO SKCMAYATALNNA

CTOMATOJ1I0IM'MYECKINX BOPOB N YCNOBWUA BE3ONACHOCTU

CromaTonorunyeckume POTAaUMOHHbIE MHCTPYMEHTDI, CJly>Kaljne o6pa60TKe,
npenapnpoBaHnio, otTaenke n nonMpoBaHUIO TBEPAbIX, 3y6HbIX BeleCTB, a TakXe
MaTepuranoB, NCNOJb3yeMblX B CTOMATOJIOINN.

Bce NHCTPYMEHTbI cfieayeT NCnonb30BaTb COMTaCHO MHCTPYKLUNNU, C COXpaHEHUEM OCHOBHbIX MapamMeTpoB pa60TbI.

Mopn napameTpamm pa60TbI nojgpasymeBaem: CKOPOCTb BpalleHUA, CUiy AaBJieHNA, COOCHOe KpensieHne U npuMeHeHne
COOTBETCTBYOLWNX OUNCTUTENbHbIX N ,El.e3I/IH¢I/ILlI/IpyIOU.|,I/IX npenapaTtos. Mop ¢I/I3I/ILI€CKI/IMI/I napameTpamMmu nogpasymeBaem:
CKOPOCTb pe3aHuA, NPOYHOCTb MHCTPYMEHTa Ha crnbanvie n CBOpayvvBaHue, TeMmnepaTtypy pa60TbI, XapakTepucTnky BVI6paLWII/I.

1. I'Ipa BWNa NCNOJIb30BaHUA:

Bopbl ynakoBaHbl B 6ncTepbl, CneflyeT OTKpbIBaTb OTPe3an BEPXHIOK YaCTb YNaKoBKM (COrlacHO KapTVHKE Ha yNaKoBKe),
YcTaHOBKa HCTPYMEHTa JOMKHa OCYLeCTBAATLCA COMTaCHO UHCTPYKLUM N1 HAKOHEUHUKOB,

CnepyeT NPUKpennTb MHCTPYMEHT Kak MOXHO 6oJiee COOCHO, He MOXeT UMeTb KOHTaKTa C KOPMyCOM HakOHeuHMKa.
CnepyeT NPOBEPUTbL PEKOMEHATE/bHYO CKOPOCTb BpaLUEHNS, B C/lyYae HEBO3MOXXHOCTM NOyYeHUA peKOMeHAaTeIbHOM
CKOPOCTK, CieayeT MOMEHATb UHCTPYMEHT,

Bo Bpems paboTbl cefyeT Nosib30BaTbCA 3aLUTHBIMI OUYKaMMU.

CnepyeT Nonb30BaTbCA TONbKO TEXHUYECKMN NCMPABHBIMU TYPOUHHBIMU, YTIOBLIMU U NPAMbIMU 6opamu.

2. PekomeHaaTenbHble CKOPOCTW BpalleHUA:

Kaabli MIHCTPYMEeHT crielyeT ynoTpebnaTh B npefenax onyCcTUMbIX CKOPOCTel BpaLLeHs, cnelndrKkaLmio KoTopbix
npeAcTaBaAeT HUXKecneayoLwas Tabnumua.

MakcumasnbHasa CKOpOCTb ONpefenaeTcsa He TONbKO Gpr3NYecKMMM NapameTpamm 06paboTKuy, a TakKe pa3mepom Bubpauuu,
MO3TOMY Hefb3s HKOrfja ee MpeBblillaTh. [peBbllieHne MOXKET CTaTb NPUYMHOI NOBPEXAEHNA CTOMATONOMMUYeCKOro HakoHeuHMKa.
MuWHMManbHaa CKOPOCTb BPaLLEHNA MIMMUTAPYeTCA SPHEKTUBHOCTBIO 06PaboTKU. Hixe 3TO CKOPOCTH MHCTPYMEHT He paboTaeT
COOTBETCTBEHHO OXMAAHUAM.

OcHoBHble npasuna:

NHCTpYMeHTbI C 60/bLWIMM AaMETPOM TPebyIoT MeHbLUe BpalleHniA. JNUHHbIe MHCTPYMEHTbI TPeOyIoT MeHbLUEel CUfbl AaBIeHUA.

3. PekomeHaaTesnbHas cua AaBieHus:

Cuna gasneHus makc. 0,3 -2 H.

He npeBbilleHne peKkoMeHAaTeNbHOM CMbl AaBNIEHUA MHCTPYMEHTOB OXpaHAeT MHCTPYMEHTbI nepeA Aedopmaliein paboyen yacTu.
He npeBbilueHne pekoMeHAaTeIbHOM bl AaBNEHUA MHCTPYMEHTOB, He AOMYCKaeT NOBPeXAeHUA obpabaTbiBaeMblX TKaHew.

He npeBbilleHne pekoMeHAaTeNbHOW CUbl AaBNEHUA MHCTPYMEHTOB, He AOMYCKaeT NOBPEXAEHUA MOALWNMHNKOB
CTOMATO/NOMMYECKOrO HAKOHEYHMKA.

4, OxnaxkaeHve BO Bpema paboTbi:

OxnaxaeHune BOAHbIM cnpeem ABnAeTcA 0653aTeNbHbIM MO 3aKOHOMONOMXKEHNI0. DTO KacaeTcs BCEX NHCTPYMEHTOB Npn
NCnonb3oBaHUN Typ6|/IHHbIX N yrnoBbix 60pOB. Llenbto oxnakgeHna ABNAETCA He NMOHMXeHne TemnepaTtypbl pa60TbI NHCTPYMEHTa,
a He fgonyueHne akkymynaymm tenna B 3y6e N NHCTPYMEHTE. C06J1I()Aaﬂ BbllleyKa3aHHble pekomeHgaunm, npognmm Cpok pa60TbI
NHCTPYMEHTOB U NpeaoTBpaTtiM BOSHUKHOBEHME No6GOYHbIX HEBbIrOAHbIX Pe3ynbTaToOB pa60TbI.

5. Crepununsauma 1 04YNCTKa:

MNepen ncnonb3oBaHWeM criefyeT Ae3nHOULMPOBATb MHCTPYMEHTbI, OUUCTUTD, YAASIUTb BCE OPraHMYecKre Yactuupl. JeicTeme
cneflyeT NOBTOPUTL MOCSIE UCMONb30BAHNA.

3aTem VHCTPYMEHTbI OUMCTUTb YNIBTPA3BYKOM WV NMOA TeKyUel BOAon. B ciiyyae Heo6Xxo4MMOCTY eACTBYE MOBTOPUTD.

Mocne ouncTKM cnepyeT OCyLINTb UHCTPYMEHT, B MPOTVMBHOM CJTyUYae MOXeT KOPPOAMPOBaTh.

NHCTpYMeHTbI HEO6XOAMMO CTEPUSIM30BaTb B ClIeAYHOLLMX YCIIOBUSAX:

MakcumanbHan Temnepatypa ctepunusaumm 134 C/273,2 F. Bpema ctepunusaumm (Bpema 3KCno3unumm B TemnepaType
cTepunusaunu, He meHblue yem 20 MuHyT npu Temnepatype 121 C/250 F nnun 5 munyT npu Temnepatype 134 C/273,2 F).
KonnuecTBo cTepunn3aLmMoHHbIX LUKIOB ONpeAensaeTca BpeMeHeM XI3HM NpoAayKTa (oAHaKo He 6osblue yem 10 ymknos).

6. BpeMH XMU3HWM NpoAyKTa:

Bpems X13HM NpofyKTa 3TO CPOK, B TEYEHNE KOTOPOTrO COXPaHAIOTCA Ero IKCNyaTaLUMoHHble KauecTBa. [ToTepsa Kakon-nmbo 13 HI1X
(y6bITOK B aiMa3HOM MOKPLITUN, HUKENIEBOM MOKPLITUN, iledpopmaumn) KBanudrumpyeT NPOAYKT K TOMY, UTO6bI S/IMMUHUPOBATb €ro
13 ynoTpebneHus.

7.9n NMMNHaunA ,D,e(l)eKTHbIX NHCTPYMEHTOB:

He ynoTpebnaTb MHCTPYMEHTOB CO CKPUBJIEHHbBIM YepeHKOM (BMbpaLun). He ynoTpebnaTb MHCTPYMEHTOB C MPK3HaKaMun KOppPo3nm
(pUCK pparmeHTaLyn HAKENEBOrO NMOKPbLITKSA, @ TaKKe alIMa3HOrO NMOKPLITVA U MOABEHVE 3apaxeHnil). He ynoTpebnaTb Tynbix
WHCTPYMEHTOB (TEpMUYECKIe ABNEHWS)

8. Cnocob xpaHeHus:

M3penne XPaHUTb B CyXOM, N HE SKCNOHNPOBAaHHOM Ha Jly4un COJIHUa mecTe. Mocne Toro, Kak NPOAYKT BblHEM U3 OpVIFI/IHaﬂbHOIh
YNaKOBKW, XPaHNTb B YCNIOBUAX, OXPaHAKLWMX nepen 3arpAasHeHneM n MexaHn4eCKumMun noBpexxaeHnammn.

He cobntopeHe BblleyKa3aHHbIX MPaBU YrpoXkaeT PUCKOM AJ1st 340POBbsA NaLMneHTa,
a TaKXXe YyrporkaeT noBpexxaeHvem yctporcTaal

I DENT Intelligent burs



ol | (@2

ELLIGENT

MPUMEYAHUS




